Maquinas IS

#shaping
transformation.




llLSC"

Maquina productiva de cuadruple cavidad,
de 33/4", 4", 3 3/4" entre centros con
conversion a 5" TC, que cuenta con “ las
caracteristicas ideales para producir
envasesen S.S.y P.SBA.

Distribuidor de gota servo de un motor por
cavidad, para trabajar a maxima precision
en la entrega de vela.

Equipada con servo invertir y servo sacador
para proporcionar mejor manejo del

producto en la etapa de formacion.

Enfriamiento Axial Cooling en el lado molde
y en el lado bombillo, para mejorar el control
de la temperatura, resultando en envases
mas ligeros e incrementos de velocidad.

Sistema de control de proceso “lazo
cerrado” para variables criticas de calidad y
produccion.
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Maquina IS
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Magquina detallista tradicional “E” de 4 1/4" doble cavidad con maquina con conversion a

simple cavidad.

Este modelo de maquina cuenta con su version de triple cavidad 3 1/2".

Su amplio rango de fabricacion y sencillez de equipo variable la hace ser una maquina

excelente para carreras cortas o cambios frecuentes de molduray de facil operacion.

Partiendo de la seccion basica la maquina puede equiparse desde el nivel mas basico

hasta el equipamiento tecnoldgico mas avanzado para el control del proceso P.S.B.A.

Dependiendo de los requerimientos puede ser equipada con mecanismos neumaticos o

bien servo invertir y servo sacador.

Tiene la versatilidad de trabajar en procesos S.S., P.S. y P.S.B.A.



355 mm Altura Max. S.C. 4 %"

750 ml 750 ml 1000 ml 1500 ml 200grs. 300 grs. 2700 ml
- @88 mm -@85mm - 088 mm \-¢92mm -@®97 mm -2110mm -9133mm
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Rango de produccion para D.C. 4 1/4" Rango de produccion para S.C. 4 1/4"
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Informacion General

Proceso, enfriamiento y limites

Secciones 6,8y 10
Cavidades Simple Doble Triple
CcC = 47" 3%"

Proceso SS/PS SS/PS/PSBA  SS/PS/PSBA

4% DC SC 3%"TC
SS
Proceso
PS
PSBA
Bombillo Molde Bombillo Molde Bombillo Molde
Axial . . .
Enfriamiento Stack . . . . .
Cage . c
Verti Flow . . .
SS 33/16" (81) mm 69/16" (166.7 mm) 2 %" (63.5mm)
Plametro PSBA 33/16" (81 mm) - 21" (63.5 mm)
maximo
PS 33/16" (81 mm) 69/16" (166.7 mm) 2 %" (63.5mm)
SS 11 %" (285.7mm) 14" (355.6 mm) 10 %" (266.7 mm)
:'?“’a L0 PSBA 11" (279.4 mm) . 10 %" (266.7 mm)
ajo corona
PS 9" (228.6 mm) 10" (254 mm) 10 %" (266.7 mm)
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Caida de vela directa a vaciador o a traves de distribuidor

Secciones  Cav. cC W P | . C
6 S/D 4%" 184 7/8" 37" 59 %" 95 15/32" 50"
6 T 3 %" 184 %" 36 %" 59 %" 95 17/32" 50"
8 S/D 4 %" 177 %" 37" 59 %" 95 15/32" 50"
8 T 3 %" 180" 36 %" 59 %" 95 17/32" 50"
L) S/D 4" 188 %" 39 5/8" 59 %" 95 15/32" 50"

10 T 3 %" 192" 36 %" 59 %" 95 17/32" 50"
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Magquina versatil de alta velocidad de 4 1/4" TC con conversion “a 6 1/4" DCy SC, que
cuenta con caracteristicas ideales para producir envases en S.S,, P.S. y PSBA.

Puede trabajar con enfriamiento Axial Cooling en TCy DC.
» Esto le permite enfriar la moldura durante los 360° del ciclo de maquina,
incrementando la velocidad del enfriamiento.
= Mejora el control de la temperatura de los bombillos, resultando en envases mas

ligeros e incrementos de velocidad de maquina.

Soporte porta bombillo universal que le permite trabajar TC, DC y SC reduciendo el
tiempo de conversion de sistema DC.

Equipada con servo invertir y servo sacador.

Sistema probado de control de proceso “lazo cerrado” para variables criticas de calidad y
produccion.

Sistemas de distribucion de gota y equipo de entrega probados en su eficiencia y
desarrollados para la alineacion y calibracion.



{ § F"/" S F"
393 mm Altura Max. S.C. y D.C.

___________________________________

00 m 330ml 500 ml
-046 - @66 mm -@75mm
mm
»

F(ango de produccion para T.C. 4 % Rango de produccion para D.C. 6 %" ‘

750 ml 750 ml 1000 mi 1500 ml 200grs. 300grs. 2700 ml -3167 mm - 3167 mm
- @88 mm -@85mm - @88 mm -®92mm - @97 mm -@110mm -9133mm
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Informacion General

Proceso, enfriamiento y limites

Secciones 8,10,12
Cavidades Simple Doble Triple
CcC = 6 %" 47"

Proceso SS/PS  SS/PS/PSBA  SS/PS/PSBA

Proceso

4% TC

6% DC

SC

SS

PS

PSBA

Enfriamiento

Bombillo Molde

Bombillo Molde

Bombillo Molde

Axial

Stack

Cage

Verti Flow

Diametro
Maximo

SS

31/16" (77.7 mm)

51/4" (133.3mm)

69/16" (166.6 mm)

PSBA

31/16" (81 mm)

51/4” (133.3 mm)

69/16" (166.6 mm)

PS

2 5/16" (74.6 mm)

31/16"(93.6 mm)

Altura total
bajo corona

SS

12" (304.8 mm)

151/2" (393.7 mm)

15 % (393.7 mm)

PSBA

11" (279.4 mm)

11" (279.4 mm)

11 % (292.1 mm)

PS

11" (279.4 mm)

13"(330.2 mm)
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Caida de vela directa a vaciador o a traves de distribuidor

Secciones Cav. CcC w P | A C
8 S/D/T 6% 4%" 185" 38 %" 65 3/8" 102 23/32" 567/8"
10 S/D/T 6% 4%" 193" 38 %" 65" 102 23/32” 567/8"

12 D/T 6%" 4%" 217" 41 1/8" 65 %" 118 17/32" 50"
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Magquina productiva de cuadruple cavidad, de 3 3/4", 4", 3 3/4" entre centros con conversion

a 5" TC, que cuenta con “ las caracteristicas ideales para producir envases en S.S.y P.S.B.A.

Distribuidor de gota servo de un motor por cavidad, para trabajar a maxima precision en la

entrega de vela.

Equipada con servo invertir y servo sacador para proporcionar mejor manejo del producto

en la etapa de formacion.

Enfriamiento Axial Cooling en el lado molde y en el lado bombillo, para mejorar el control de

la temperatura, resultando en envases mas ligeros e incrementos de velocidad.

Sistema de control de proceso “lazo cerrado” para variables criticas de calidad y

produccion.



“LSC”
350 mm Altura Max. T.C 10”

1500 ml 200 grs. 300grs. 2700 ml
\-092mm -@®97 mm -2110mm -9133mm

00 m| 330ml 500 ml 100 grs. 750 ml 750 ml 1000 ml
-046 - @ 66 mm| -@75mm -981mm - @88 mm -@85mm - @88 mm
mm

- =| Rango de produccion cuad. 11 %"

Rango de produccion para D.C. 6 %" ‘
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Informacion General

Proceso, enfriamiento y limites

Secciones 10,12 11 %" QC 10° TC
Cavidades Triple Cuadruple
Proceso SS
cC 10" 11 %"
Proceso SS/PS/PSBA SS/PS/PSBA PSBA
Bombillo Molde Bombillo  Molde
Enfriamiento Axial . . . o
Cage .
Didmetro SS 2.625" (66.6 mm) 3.465" (88 mm)
Maxi
aximo PSBA 2.625" (66.6 Mm) 3.465" (88 mm)
Altura total SS 9.750" (247.6 mm) 13.780" (350 mm)
paickcorons PSBA 9.750" (247.6 mm) 12.705" (322.7 mm)
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Caida de vela directa a vaciador o a traves de distribuidor

Tipo A
Tipo B

Secciones  Cav. cC W P [ A C
10 T/Q 10"-11%" 2075/8" 43 »" 65 %" 107 7/8" 57 %"
12 T/Q 10"-11%" 236" 43 %" 64 »" 122 4" 60 4"

Secciones Cav. cC w P I A C
10 Q 11 %" 252" 44 5/8" 70 %" 122 %" 50 %"
12 T 10” 252" 44 5/8" 70 %" 122 %" 50 %"
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